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L 1 Invention concerne un procede pour la 
fabrication de panneaux de construction, ainsi que les pan- 
neaux obtenus par la mise en oeuvre de ce procede*. 

On coimait d6jk des panneaux de construction 
5 realises a l'aide d'un raateriau expanse, de tels materialise 
etant mis en oeuvre en fonction de leurs propri^tes ou 
caracteristiques (resistance mecanique, legerete, resistance au 
feu, impermeabilite , cout de fabrication, etc ..), de maniere 
a. realiser des panneaux porteurs, des panneaux de cloison , 

10 des revetements de plafond, etc 

Cependant, les panneaux realises a I'aide 
de tels materiaux presentent divers inconvenients, et particu- 
lierement ils peuvent presenter un aspect de surface incompa- 
tible avec telle ou Telle fabrication de panneaux, si bien 

15 qu'ils iraposent ulterieurement , apres leur mise en place, la 
realisation d'un rev£tement dormant a la surface de ces 
panneaux un aspect de surface desire. 

En outre, lorsqu'on realise des panneaux 
de construction, il est avantageux de disposer de panneaux de 

20 dimensions importantes, ou tout au moins de panneaux dont les 
dimensions sont determinees en fonction des dimensions de leur 
lieu de mise en place, 

Cela impose done, pour chaque fabrication, de 
panneaux de raateriau expanse, de realiser un moule de dimen- 

25 sions particulieres, aussi bien en longueur et largeur qu'en 

epaisseur, ce qui augmente considerablement le prix de revient • 

La presente invention a notamment pour but 
de remedier a ces inconvenients et concerne, a cet effet, un 
procede pour la fabrication de panneaux de construct ion, 

30 caracterise en ce qu 1 on place un panneau de revStement , paral- 
lele et a une certains distance d'au moins un panneau de 
materiau expanse, et 1 1 on injecte, entre ledit panneau et le 
panneau de revet ement , une resine de synthese expansible 
derive e du polyur^thane. 

35 L f invention concerne egalemenx les panneaux 

obtenus par la mise en oeuvre de ce procede. 

L f invention est representee, a. tit re 
d'exemple non limit at if , sur 1 1 unique dessin ci- joint qui 
est une vue en coupe d'un panneau conforme a l T invention. 

^0 En consequence, le procede de l f invention a 
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pour but la realisation simple et a. faible prix de revient 
de panneaux de dimensions* quelconques, pr^sentant un aspect 
de surface desire, compte tenu de 1 1 application que. l'on 
desire en faire. 

En effet, il a ete decouvert qu ! un panne au 
rigide de raateriau expanse, du fait de sa nature m$me, pre- 
sent e une structure de surface propre a favcriser, quelle 
que soit la nature du materiau ayant servi a sa fabrication, 
son assemblage avec un autre element de construction, par 
l'intermediaire d 'une mousse de polyurethane. expansee. 

Ainsi, un panneau de materiau expanse" pre- 
sente un aspect de surface tel qu'une mousse de polyurethane 
injectee puisse penetrer dans les inf ractuosit^s du panneau, 
afin de realiser un assemblage energique , quelle que soit la 
nature meme du materiau ayant servi a la fabrication du 
panneau expanse. 

Ainsi, on pourra choisir un panneau de 
materiau expanse en fonction des caract eristiques essentielles 
que devra presenter le panneau de construction. 

Par exeraple, en mettant en oeuvre un panneau 
de mousse d'argile expansee, on obtiendra un panneau de cons- 
truction de faible prix de revient, alors que, par contre, 
en mettant en oeuvre un panneau de mousse d 1 aluminium expanse e, 
on obtiendra un panneau de construction interessant particulie- 
rement en raison de sa grande resistance mecanique, 

De meme, en mettant en oeuvre un panneau de 
mousse de resine uree phormol expansee, on obtiendra un pan- 
neau de construction le*ger, alors qu 'un panneau de mousse de 
resine phenolique perraettra d'obtenir un panneau de grande 
resistance au feu. 

Par ailleurs, un panneau de construction 
realise a l'aide d'un panneau de mousse de polyester expansee 
sera interessant: sur le plan de la legerete, tandis qu'un 
panneau realise a 1 f aide d'une mousse rigide de polyurethane 
expansee sera interessant sur le plan de son etanche'ite, 

C onf ormeraenr a 1* invention, il sera egalemenr 
possible de combiner ,dans un meme panneau de construction ; 
plusieurs panneaux de materiau expanse^ mis en oeuvre en 
fonction de leurs oaracter is tiques essentielles et des carac- 
teristiques q^r dhvra presenter le panneau de construction, 
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ces panneam pouvant fctre, soit disposes les wis a c3te* des 
autres dans le meme plan, soit au contraire superposes. 

Le panneau de construction conform e a 
1 'invention pourra Stre mis en oeuvre a l*aide d»un moule, 
non represent^, qui, d'une part, permettra d 1 assurer le 
positionnement des composants du panneau les uns par rapport 
aux autres, et , d 1 autre part, permettra 1* injection de la 
resine de synthese derived du p olyure* thane , qui assurera, 
avec les autres composants, la realisation d«un panneau 
monolithique d'un aspect de surface convenable et de dimensions 
desirees, 

Comme repre*sente sur 1 'unique dessin ci- joint, 
le procede de l 1 invention consiste a disposer, dans le fond du 
moule, une plaque ou panneau 1 , constituent un panneau de revSte- 
ment et dont la face exterieure 1 est destinee a former la 
face exterieure visible du panneau de construction realise. 

Ce panneau de revStement 1 pourra etre 
realise en un materiau quelconque, tel que bois , metal ou 
matiere plastique, et la face exterieure 1 pourra presenter 
la finition desiree, soit au point de vue de la couleur, soit 
au point de vue de la granulometrie, 

Au-dessus de ce panneau 1 , est dispose un 
panneau de materiau expanse 2, ledit panneau 2 etant dispose 
parallelement et a une certaine distance du panneau de revete- 
ment 1, afin de former entre eux un espace lamellaire suscep- 
tible de recevoir le liant de synthese derive du p olyur£ thane . 

Le positionnement du panneau de materiau 
expanse 2 par rapport au panneau de revetement 1 pourra etre 
obtenu par des moyens quelconques. Cependant, comme repre- 
sente sur 1 'unique dessin ci- joint, ce positionnement pourra 
Stre obtenu a l'aide de tubes 3, repartis sur la surface interne 
du panneau 1, pour constituer des entretoises de positionnement 
du panneau de materiau expanse 2 , place en appui sur ces 
tubes 3. 

Ces tubes 3 pourront, en outre, conformement 
a l 1 invention, comporter des perforations reparties sur leur 
longueur, de maniere telle qu'ils puissent etre branches, pa- 
leurs extremites, a une buse d 1 injection du liant de synthese, 
ce liant penetrant alors, par les perforations des tubes 3, 
dans 1' espace lamellaire forme' entre les panneaux 1 et 2 , 
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afin d'obtenir une repartition homog^ne et rapide de ce produit 
dans la totalite du volume libre, et cela afin d'am^liorer 
les qualites du paimeau de construction r£alis4 . 

E>videmment , le panneau de mat^riau expanse" 2 
5 pourra etre realise en plusieurs parties, telles que 2^ et 2^, 
et, dans ce cae, le proce'de de l f invention permettra dissem- 
bler ces deux panne aux bout a bout lors de l f injection du liant 
de synthese, du fait que ce produit peut se mettre egalement 
dans l'espace 2^ separant ces deux panneaux, lors de 1 1 in jeetion • 

10 Dans le cas ou l f on desire re*aliser un panneau 

de construction double face, on disposera, au-dessus du panneau 
de raateriau expanse 2,un second panneau de revet ement k, ce 
second panneau etant eventuellement positionne parallelement 
au panneau 2 a l'aide des tubes perfores 3 d' injection de la 

15 resine de synthese. 

Ces tubes 3» outre qu'ils servent au position- 
nement des panneaux les uns par rapport aux autres et a ^injec- 
tion du liant de synthese, pourroni egalement constituer une 
armature pour le panneau de construction realise, et cela du 

20 fait qu'ils restent noyes dans le panneau une fois termine*. 
La raatiere constituant ces tubes 3 pourra done etre choisie 
en fonction de 1 1 augmentation des qualites raecaniques desir^es 
du panneau de construction. 

Eventuellement, des moyens d f armature distinct s 

25 pour rent §ti e introduits dans les espaces lamellaires devant 

etre occupes par la resine de synthese 5» ces armatures pouvant 
etre constitutes par des tiges met&lliques ou de fibres de 
verre, au besoin prec ontraintes • 

Egalement, dans la mesure oil 1 f on desire 

30 pre voir, sur le chant du panneau de construction ainsi realise, 
un moyen de positionnement ou d' assemblage avec un autre e*le- 
ment de constructions il est possible de disposer, a l , inte'- 
rieur du raoule et contre ses bords lateraux, des profiles tels 
que 6, par exemple en forme de I, ces profiles etant realises 

35 de maniere telle qu'ils soient au moins partiellement en 

contact, par leuxs bords 6^, avec le liant de 3ynthese 5> afin 
qu'i.ls soient assembles au panneau expanse 2 et aux panneaux . 
de revet ement 1 et h lors de l f in jeer ion du liant de synthese. 

Le procede de .1 1 invention permet, en conse- 

kO quenc e , la mi/e en oewre de panneaux raonolithiques , d'epais- 
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seur quelconque, mais pouvant §tre relativement faible, de 
maniere que le poids de ces parmeaux rend* leur emploi pos- 
sible pour la constitution de plafonds ou de faux plafonds. 

Bien entendu, l 1 invention n* est pas limite 
a l'exemple de realisation ci-dessus decrit et represents, 
a. partir duquel on pourra preVoir d'autres modes et d 1 autre 
formes de realisation, sans pour cela sortir du cadre de 
l 1 invention. 
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REVENDICATIONS 

1°/ Proce*de pour la fabrication de panneaux 
de construction, caracterise en ce qu'on place un panneau de 
revfitement ,parallele et a une certaine distance d'au moins un 
5 panneau de materiau expanse, et I'on injecte ,entre ledit 

panneau et le panneau de revSt ement , une r£sine de synthase 
expansible derivee du polyure* thane . 

2°/ Proced^ conforme a la revendicat ion 1, 
caracterise en ce qu f on met en oeuvre, conune panneau de mate- 
10 riau expanse, un panneau de mousse d'argile expans^e. 

3°/ Procede conforme a la revendication 1 , 
caracterise en ce qu 1 on met en oeuvre, comme panneau de mate- 
riau expanse, un panneau de mousse d' aluminium expanse'e. 

4°/ Procede" conforme a la revendication 1 , 
15 caracterise en ce qu ' on met en oeuvre, comme panneau de mate- 
riau expanse, un panneau de mousse de rdsine uree phormol 
expansee. 

5 P / Proce"de conforme a la revendication 1 , 
caracterise en ce qu'on met en oeuvre, comme panneau de materiau 
20 expanse, un panneau de xesine phenolique. 

6°/ Procede conforme a la revendication 1 , 
caracterise en ce qu'on met en oeuvre, comme panneau de materiau 
expanse, un panneau de mousse de polyester expansee, 

7°/ Procede conforme a. la revendication 1 , 
25 caracterise^ en ce qu'on met en oeuvre, comme panneau de materiau 
expanse, un panneau de mousse rigide de polyurethane expansee. 

8°/ Procede conforme a l'une quelconque 
des revendications 1 a 7, caracterise* en ce qu'on dispose le 
panneau de materiau expanse entre deux panneaux de revetement. 
30 9°/ Procede conforme a l'une quelconque 

des revendications 1 a 8, caracterise' en ce qu'on positionne 
le panneau de revetement parallelement et a une certaine dis- 
tance du panneau de materiau expanse a l'aide de tubes perf ores 
formant entretoises, et 1'on inject e la r£sine de synthase 
35 expansible dans l'espace forme* entre le panneau de rev§tement 

et le panneau de materiau expanse par les perforations du tube. 

10°/ Procede conforme a l'une quelconque 
des revendications 1 a. 9, caracterise en ce que, prealableraent 
a l 1 injection de la resine de synrhese expansible , on intro- 
kO duit des nodules de materiau expanse dans l'espace forme* entre 
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le panneau de mat^riau expans^ et le panneau de revStement. 

11°/ Proced^ conforme & la revendication 
10, caracterise* en ce que les nodules de mate>iau expanse* 
sont en verre, 

12°/ Procede* conforme a la revendication 
10, caracterise en ce que les nodules de materiau expanse" 
sont en argil e. 

13°/ Procede conforme a l'une quelconque 
des revendications 1 a 12, caracterise en ce que, prealable- 
ment k 1' injection de la resine de synthese expansible, on 
dispose un profile d f armature sur au moins une partie de la 
peripherie du panneau a realiser, de maniere telle que ce 
Fanneau soit, au moins partiellement, au contact de la 
resine de synthese expansible, lors de son injection. 

^h 0 / Procede* conforme a l'une quelconque 
des revendications 1 k 13, caracterise en ce qu' on realise 
le panneau de construction a l'aide de plusieurs panneaux 
de revet ement de nature different e. 

15°/ Les panneaux de construction obtenus 
par la mise en oeuvre du procede conforme a l'une quelconque 
des revendications 1 a 13. 
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